AccTek AKM 1325
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@4 mm
SL =20 mm

Schaftfraser 2-Schneider

T2
@ 6 mm
SL=32mm
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Schaftfraser 2-Schneider
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2 8 mm
SL=45mm
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Schaftfraser 2-Schneider

T4

@6 mm
SL =20 mm
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Radienfraser 2-Schneider

T5

212 mm
a =90 deg

V-Nut-Fraser

T6
@ 60 mm

T

Planfraser 3-

Es handelt sich hierbei nur
um Richtwerte, die gdf. je
nach Material angepasst

werden mussen.

gerade Schneide Kompressionsfraser Kompressionsfraser Rechtsdrall 90 Grad Schneider
18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 16.000 Drehzahl (U/min)
2.000 3.100 3.400 3.100 3.100 3.600 Vorschub (mm/min)
Holz hart
4,0 6,0 8,0 6,0 6,0 1,0* Eintauchtiefe max. (mm)
500 780 850 780 780 - Eintauchgeschw. (mm/min)
18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 16.000 Drehzahl (U/min)
. 2.200 3.200 3.600 3.200 3.200 4.600 Vorschub (mm/min)
Holz weich
4,0 6,0 8,0 6,0 6,0 1,0* Eintauchtiefe max. (mm)
550 800 900 800 800 - Eintauchgeschw. (mm/min)
18.000 18.000 18.000 18.000 18.000 16.000 Drehzahl (U/min)
MDE 5.400 11.000 14.000 11.000 11.000 8.000 Vorschub (mm/min)
4,0 6,0 8,0 6,0 6,0 1,0* Eintauchtiefe max. (mm)
1.400 2.800 3.500 2.800 2.800 - Eintauchgeschw. (mm/min)




